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FDR® - FLOW DRILLING RIVET
VORLOCHFREIES BLINDNIETEN

Das vorlochfreie Nieten stellt eine Revolution der mechanischen
Fugetechnik dar. Der speziell gestaltete Nietkopf, die Rotation
und die Fiigekraft lassen den neuen Blindniet sowohl in Metalle
als auch in Kunststoffe eindringen. Der Arbeitsschritt des Vor-
bohrens entfallt und spart somit Zeit und Kosten. Probleme durch
Positions- und Maf3toleranzen entfallen mit dem selbstbohrenden
Prozess. Eine komplizierte Lochfindung ist nicht mehr notwendig.
Dabei bleiben die klassischen Vorteile der Blindniettechnik wie
die einseitige Verarbeitung und hochwertige, belastbare Verbin-
dungen erhalten. Anwender erhalten mit dem neuen patentierten
Verfahren aus Verbinder und Verarbeitungsgerat eine
Systemldsung aus einer Hand.

Nieten und Lochbildung
in einem Schritt

Bei der Entwicklung des automatisierten Verarbeitungsgerats
wurden bewdhrte GESIPA® Technologien, wie das Futterba-
cken-system oder die Prozessiberwachung integriert. So
vereinen sich Funktionalitat und Zuverlassigkeit

LERNEN SIE DIE NEUE TECHNOLOGIE KENNEN
UND KONTAKTIEREN SIE UNS!

Clinchen Bolzen | Stanz- Blind-

schrauvbe sefzen | nieten | nieten

FDR® FlieBloch-




MIT WARME DURCH VERSCHIEDENE MATERIALIEN

Schnelles und effektives Figen durch Reibungswéarme:

6.000 U/min Drehzahl

Figekraft 500 - 2000 N

Erwdrmung auf bis zu 400 °C

Erweichen und Verdrangen des Materials
Spanfreie Lochbildung

Sprode Werkstoffe werden umformbar
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Kurze Taktzeiten

DIE VORTEILE DES FDR®

Gestaltet fir automatisierte Prozesse

Kein Vorloch, keine Lochfindung

Einseitige Zuganglichkeit ausreichend
Unkomplizierte Parameterfindung

Sehr gut geeignet fir Leichtmetalle und Kunststoffe
Optionale Prozessiberwachung

Leichtgewichtiger Verbinder - ca. 2g pro Niet
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FDR® VERARBEITUNGSKOPF

GENAU

Servoelekirischer Vorschub

EFFIZIENT
vollelektrischer Antrieb

SICHER

volle Prozessiberwachung DATEN

Drehzahl: 6.000 U/min
Niete 3,0 bis 5,0 mm
Hub: Eindringkraft
PROZESSSICHER bis 2000 N

Komponenten mit hoher Lebensdauer

INTEGRIERBAR
freie Schnittstellengestaltung

ANPASSUNGSFAHIG

frei parametersierbar

Flow Drilling Rive:

®
FDR® AUTOMATION sieten ohne Vorlocl

WIR PASSEN UNSER VERFAHREN IN IHR SYSTEM EIN

Applizierung an Robotern und Vorrichtungen
Offene Schnittstellengestaltung

Auch als Gesamtsystem erhaltlich

Anpassung des Gerdatekopfs an Ihr System
(geometrische Anbindung)

> Anpassung des Geratekopfes an lhre Anwendung
(z.B. eingeschrankte Zuganglichkeiten)
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OPTIONEN

> Zufihrung Niet (Pick&Place oder direki)
> Niederhalter (pneumatisch)
> Prozessiberwachung




APPLIKATIONEN

Der selbstlochende Prozess ermdglicht neue Anwendungen
in hochautomatisierten Fertigungsstrategien. Kombinieren
Sie die Vorteile des Blindnietes mit denen von flieBlochfor-

menden Prozessen.

ANWENDUNGEN MIT

> hohem Automatisationsgrad
>  Stickzahl > 500.000 Niete pro Jahr
> einseitiger Zuganglichkeit
> Anforderungen an dynamische und
statische Festigkeiten
WERKSTOFFE
> Leichtmetalle (Aluminium,
auch 7000er Legierungen)
Kunststoffe
Stahl (mit niedriger Festigkeit
und Starke)
> Holz
BEISPIELE
> Karosseriebau
> Automotive Anbauteile
>

Industrie Applikationen mit Aluminiumprofilen

Vor allem fir den Karos-
seriebau gut geeignet!
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Produkt-Video auf
youtube.com/
gesipa-videos




GESIPA Blindniettechnik GmbH T +49 (0) 6105 962 0

NordendstraBe 13-39 F+49 (0) 6105 962 287
64546 Marfelden-Walldorf info@gesipa.com
Germany www.gesipa.com
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